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钢结构工程施工质量验收规范 

 一、原材料及成品进场 

  1.钢材 

  (1)进口钢材产品的质量应符合设计和合同规定标准的要求。 

  (2)对属于下列情况之一的钢材，应进行抽样复验，其复验结果应符合现行国家产品标

准和设计要求。 

  1)国外进口钢材。 

  2)钢材混批。 

  3)板厚等于或大于40mm，且设计有 Z 向性能要求的厚板。 

  4)建筑结构安全等级为一级，大跨度钢结构中主要受力构件所采用的钢材。 

  5)设计有复验要求的钢材。 

  6)对质量有疑义的钢材。 

  (3)钢材的表面外观质量除应符合国家现行有关标准的规定外，尚应符合下列规定。 

  1)当钢材的表面有锈蚀、麻点或划痕等缺陷时，其深度不得大于该钢材厚度负允许偏差

值的1/2。 

  2)钢材表面的锈蚀等级应符合现行国家标准《涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级》规

定的 C 级及 C 级以上。 

  3)钢材端边或断口处不应有分层、夹渣等缺陷。 

  2.连接用紧固标准件 

  (1)高强度大六角头螺栓连接副和扭剪型高强度螺栓连接副出厂时，应分别随箱带有扭

矩系数和紧固轴力(预拉力)的检验报告。 

  (2)对建筑结构安全等级为一级，跨度40m 及以上的螺栓球节点钢网架结构，其连接高
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强度螺栓应进行表面硬度试验，对8.8级的高强度螺栓其硬度应为 HRC21～29;10.9级高强

度螺栓其硬度应为 HRC32～36，且不得有裂纹或损伤。 

  二、钢结构焊接工程 

  (1)碳素结构钢应在焊缝冷却到环境温度、低合金结构钢应在完成焊接24h 以后，进行

焊缝探伤检验。 

  (2)焊工必须经考试合格并取得合格证书。 

  (3)施工单位对其首次采用的钢材、焊接材料、焊接方法、焊后热处理等，应进行焊接

工艺评定，并应根据评定报告确定焊接工艺。 

  (4)设计要求全焊透的一、二级焊缝应采用超声波探伤进行内部缺陷的检验，超声波探

伤不能对缺陷作出判断时，应采用射线探伤。 

  (5)焊缝表面不得有裂纹、焊瘤等缺陷。一级、二级焊缝不得有表面气孔、夹渣、弧坑

裂纹、电弧擦伤等缺陷，且一级焊缝不得有咬边、未焊满、根部收缩等缺陷。 

  三、紧固件连接工程 

  1.普通紧固件连接 

  (1)普通螺栓作为永久性连接螺栓时，当设计有要求或对其质量有疑义时，应进行螺栓

实物最小拉力载荷复验。 

  (2)永久性普通螺栓紧固应牢固、可靠，外露螺纹不应少于2扣。 

  2.高强度螺栓连接 

  (1)钢结构制作和安装单位分别进行高强度螺栓连接摩擦面的抗滑移系数试验和复验，

现场处理的构件摩擦面应单独进行摩擦面抗滑移系数试验。 

  (2)高强度大六角头螺栓连接副终拧完成1h 后、48h 内应进行终拧扭矩检查。 

  (3)扭剪型高强度螺栓连接副终拧后，除因构造原因无法使用专用扳手终拧掉梅花头者
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外，未在终拧中拧掉梅花头的螺栓数不应大于该节点螺栓数的5%。对所有梅花头未拧掉的

扭剪型高强度螺栓连接副，应采用扭矩法或转角法进行终拧并做标记，且按规定进行终拧扭

矩检查。 

  (4)高强度螺栓连接副终拧后，螺栓螺纹外露应为2～3扣，其中允许有10%的螺栓螺纹

外露1扣或4扣。 

  (5)高强度螺栓连接摩擦面应保持干燥、整洁，不应有飞边、毛刺、焊接飞溅物、焊疤、

氧化铁皮、污垢等，除设计要求外摩擦面不应涂漆。 

  (6)高强度螺栓应自由穿入螺栓孔。 

  (7)螺栓球节点网架总拼完成后，高强度螺栓与球节点应紧固连接，高强度螺栓拧入螺

栓球内的螺纹长度不应小于1.0d(d 为螺栓直径)，连接处不应出现有间隙、松动等未拧紧情

况。 

  四、钢构件组装工程 

  1.焊接 H 型钢 

  焊接 H 型钢的翼缘板拼接缝和腹板拼接缝的间距不应小于200mm。翼缘板拼接长度不

应小于2倍板宽;腹板拼接宽度不应小于300mm，长度不应小于600mm。 

  2.组装 

  (1)起重机梁和起重机桁架不应下挠。 

  (2)顶紧接触面应有75%以上的面积紧贴。 

  (3)桁架结构杆件轴线交点错位的允许偏差不得大于3.0mm。 

  五、单层钢结构安装工程 

  单层钢结构主体结构的整体垂直度允许偏差应符合 H/1000，且不应大于25.0mm;整体

平面弯曲的允许偏差应符合 L/1500，且不应大于25.0mm。 
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  六、多层及高层钢结构安装工程 

  多层及高层钢结构主体结构的整体垂直度允许偏差应符合 H/2500+10.0mm，且不应

大于50.0mm;整体平面弯曲的允许偏差应符合 L/1500，且不应大于25.0mm。 

  七、钢结构涂装工程 

  1.一般规定 

  (1)钢结构普通涂料涂装工程应在钢结构构件组装、预拼装或钢结构安装工程检验批的

施工质量验收合格后进行。钢结构防火涂料涂装工程应在钢结构安装工程检验批和钢结构普

通涂料涂装检验批的施工质量验收合格后进行。 

  (2)涂装时的环境温度和相对湿度应符合涂料产品说明书的要求，当产品说明书无要求

时，环境温度宜在5～38℃之间，相对湿度不应大于85%。涂装时构件表面不应有结露，涂

装后4h 内应保护免受雨淋。 

  2.防腐涂料涂装 

  涂料、涂装遍数、涂层厚度均应符合设计要求。当设计对涂层厚度无要求时，涂层干漆

膜总厚度：室外应为150μm，室内应为125μm，其允许偏差为-25μm。每遍涂层干漆膜厚

度的允许偏差为-5μm。 

  3.防火涂料涂装 

  (I)薄涂型防火涂料的涂层厚度应符合有关耐火极限的设计要求。厚涂型防火涂料涂层的

厚度，80%及以上面积应符合有关耐火极限的设计要求，且最薄处厚度不应低于设计要求

的85%。 

  (2)薄涂型防火涂料涂层表面裂纹宽度不应大于0.5mm，厚涂型防火涂料涂层表面裂纹

宽度不应大于1mm。 


